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НАЦИОНАЛЬНЫЙ СТАНДАРТ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ
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Общие технические требования

Clothes for students (school uniform). General technical requirements 



Дата введения –
1 Область применения
Настоящий стандарт распространяется на одежду обучающихся по образовательным программам начального общего, основного общего и среднего общего образования – школьную форму, изготовленную из тканей и трикотажных полотен.
Настоящий стандарт не распространяется на обувь и спортивную одежду.
2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты:
ГОСТ 3813 (ИСО 5081-77, ИСО 5082-82) Материалы текстильные. Ткани и штучные изделия. Методы определения разрывных характеристик при растяжении
ГОСТ 3816 (ИСО 811-81) Полотна текстильные. Методы определения гигроскопических и водоотталкивающих свойств
ГОСТ 3897 Изделия трикотажные. Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение
ГОСТ 4103 Изделия швейные. Методы контроля качества
ГОСТ 4659 Ткани и пряжа чистошерстяные и полушерстяные. Методы химических испытаний
ГОСТ 8847 Полотна трикотажные. Методы определения разрывных характеристик и растяжимости при нагрузках, меньше разрывных
ГОСТ 9173 Изделия трикотажные. Правила приемки
ГОСТ 9733.0 Материалы текстильные. Общие требования к методам испытаний устойчивости окрасок к физико-химическим воздействиям
ГОСТ 9733.4 Материалы текстильные. Метод испытания устойчивости окраски к стиркам
ГОСТ 9733.5 Материалы текстильные. Метод испытаний устойчивости окраски к дистиллированной воде
ГОСТ 9733.6 Материалы текстильные. Методы испытаний устойчивости окрасок к «поту»
ГОСТ 9733.7 Материалы текстильные. Метод испытания устойчивости окраски к глажению
ГОСТ 9733.13 Материалы текстильные. Метод испытания устойчивости окраски к органическим растворителям
ГОСТ 9733.27 Материалы текстильные. Метод испытания устойчивости окраски к трению
ГОСТ 9913 Материалы текстильные. Методы определения стойкости к истиранию
ГОСТ 10581 Изделия швейные. Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение
ГОСТ 12088 Материалы текстильные и изделия из них. Метод определения воздухопроницаемости
ГОСТ 12739 Полотна и изделия трикотажные. Метод определения устойчивости к истиранию
ГОСТ 17037 Изделия швейные и трикотажные. Термины и определения
ГОСТ 17916 Фигуры девочек типовые. Размерные признаки для проектирования одежды
ГОСТ 17917 Фигуры мальчиков типовые. Размерные признаки для проектирования одежды
ГОСТ 18976 Ткани текстильные. Метод определения стойкости к истиранию
ГОСТ 19204 Полотна текстильные. Метод определения несминаемости
ГОСТ 22730 Полотна текстильные. Метод определения раздвигаемости
ГОСТ 23948 Изделия швейные. Правила приемки
ГОСТ 25294 Одежда верхняя платьево-блузочного ассортимента. Общие технические условия 
ГОСТ 25295 Одежда верхняя пальтово-костюмного ассортимента. Общие технические условия 
ГОСТ 26115 Изделия трикотажные верхние. Требования к пошиву
ГОСТ 25617 Ткани и изделия льняные, полульняные, хлопчатобумажные и смешанные. Методы химических испытаний
ГОСТ 30327 Сорочки верхние. Общие технические условия
ГОСТ 30387 Полотна и изделия трикотажные. Методы определения вида и массовой доли сырья
[bookmark: _Hlk25135884]ГОСТ 31409 Изделия трикотажные верхние для женщин и девочек. Общие технические условия
[bookmark: _Hlk25135934]ГОСТ 31410 Изделия трикотажные верхние для мужчин и мальчиков. Общие технические условия
ГОСТ ИСО 1833 Материалы текстильные. Методы количественного химического анализа двухкомпонентных смесей волокон 
ГОСТ ИСО 5088 Материалы текстильные. Методы количественного анализа трехкомпонентных смесей волокон
ГОСТ ISO 1833-1 Материалы текстильные. Количественный химический анализ. Часть 1. Общие принципы испытаний
ГОСТ ISO 3758 Изделия текстильные. Маркировка символами по уходу
ГОСТ ISO 5077 Материалы и изделия текстильные. Метод определения изменения размеров после стирки и сушки
ГОСТ ISO 12945-1 Материалы и изделия текстильные. Определение стойкости материала к пиллингу, ворсистости или свойлачиванию. Часть 1. Метод с применением камеры для испытаний на пиллинг
ГОСТ ISO 12945-2 Материалы и изделия текстильные. Определение стойкости материала к пиллингу, ворсистости или свойлачиванию. Часть 2. Модифицированный метод Мартиндейла
[bookmark: _Hlk152062636]ГОСТ ISO 13934-1 Материалы и изделия текстильные. Свойства материалов при растяжении. Часть 1. Определение максимального усилия и относительного удлинения при максимальном усилии методом полоски
ГОСТ ISO 14184-1 Материалы текстильные. Определение содержания формальдегида. Часть 1. Свободный и гидролизованный формальдегид (метод водной экстракции)

Примечание – При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных стандартов в информационной системе общего пользования – на официальном сайте Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии в сети Интернет или по ежегодному информационному указателю «Национальные стандарты», который опубликован по состоянию на 1 января текущего года, и по выпускам ежемесячного информационного указателя «Национальные стандарты» за текущий год. Если заменен ссылочный стандарт, на который дана недатированная ссылка, то рекомендуется использовать действующую версию стандарта с учетом всех внесенных в данную версию изменений. Если заменен ссылочный стандарт, на который дана датированная ссылка, то рекомендуется использовать версию этого стандарта с указанным выше годом утверждения (принятия). Если после утверждения настоящего стандарта в ссылочный стандарт, на который дана датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение рекомендуется применять без учета данного изменения. Если ссылочный стандарт отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, рекомендуется применять в части, не затрагивающей эту ссылку.
3 Термины и определения
3.1 В настоящем стандарте использованы термины по ГОСТ 17037, а также следующие термины с соответствующими определениями:
3.1.1 одежда обучающихся (школьная форма): Единообразный по стилю, конструктивным решениям и сочетанию цветов ассортимент одежды, предназначенный для ношения обучающимися (по образовательным программам начального общего, основного общего и среднего общего образования) в общеобразовательных организациях, включающий изделия второго и третьего слоя.
3.1.2 деловой стиль: Стиль одежды, предназначенный для деловой сферы жизни общества, характеризующийся строгостью, сдержанностью и консерватизмом в выборе материалов, цвета, покроя и аксессуаров.
3.1.3
изделия эпизодического использования: Изделия, предназначенные для непрерывной носки в течение не более 4 часов не более 2 раз в неделю с указанием соответствующей информации на маркировке изделия
[[1], ст. 5]

4 Классификация
В зависимости от назначения школьную форму разделяют на:
- повседневную;
- торжественную.
Примечание 1 – Торжественная школьная форма может состоять из повседневной школьной формы, дополненной светлой торжественной блузкой/рубашкой (верхней сорочкой) и/или эмблемой образовательной организации, головным убором, галстуком и/или прочими аксессуарами согласно правилам организации, осуществляющей образовательную деятельность.
Примечание 2 – Торжественная школьная форма может быть дополнена изделиями эпизодического использования, не являющимися предметами школьной формы.
4.1 Ассортимент
4.1.1 Школьную форму изготовляют отдельными предметами или комплектами из двух или более предметов, а также с аксессуарами, являющимися составными частями изделия.
Примечание – В виде отдельного предмета может изготовляться школьная форма, например, для девочек, состоящая только из платья. Если школьное платье дополнено аксессуаром (манишка, воротничок, головной убор) или предметом одежды (фартук, жакет), то эта группа изделий составляет комплект.
4.1.2 К основным предметам школьной формы относят швейные и трикотажные изделия, перечисленные в таблице 1.
Таблица 1 - Основные предметы школьной формы
	Вид изделия
	Документ по стандартизации*, в соответствии с которым изготовлено изделие

	Блузка
	ГОСТ 25294, ГОСТ 31409

	Жилет
	ГОСТ 25294, ГОСТ 25295, ГОСТ 31409, ГОСТ 31410

	Пиджак/ жакет/ блейзер
	

	Кардиган
	

	Джемпер
	ГОСТ 31409, ГОСТ 31410

	Свитер/ водолазка
	

	Рубашка (верхняя сорочка)
	ГОСТ 30327, ГОСТ 31410

	Платье/ сарафан
	ГОСТ 25294, ГОСТ 31409

	Юбка
	ГОСТ 25294, ГОСТ 31409

	Брюки
	ГОСТ 25294, ГОСТ 25295, ГОСТ 31409, ГОСТ 31410

	Шорты
	ГОСТ 31409, ГОСТ 31410

	* Предметы школьной формы также могут быть изготовлены по техническим условиям или стандарту организации



4.1.3 Размеры школьной формы должны соответствовать размерным признакам типовых фигур: 
– для девочек – по ГОСТ 17916; 
– для мальчиков – по ГОСТ 17917.
Примечание – Для рубашек (верхних сорочек) размеры должны соответствовать размерным признакам типовых фигур по ГОСТ 30327.

По согласованию с заказчиком допускается изготавливать школьную форму других размеров.
5 Технические требования
5.1 Основные характеристики
5.1.1 Школьная форма должна носить светский характер, быть эстетичной, не должна содержать символику асоциальных неформальных молодежных объединений, а также символику, пропагандирующую противоправное поведение [2].
5.1.2 Школьную форму рекомендуется изготавливать в деловом стиле [2]. Покрой изделий должен обеспечивать удобство школьной формы для обучающегося в статике и динамике.
5.1.3 Школьная форма может иметь отличительные знаки, используемые в образовательной организации: эмблемы, нашивки, и прочие декоративные элементы.
Примечание – Рекомендуется размещение на школьной форме государственной (патриотической) символики в виде вышеперечисленных отличительных знаков. 
5.1.4 Организации, осуществляющие образовательную деятельность, вправе устанавливать требования к одежде обучающихся, не противоречащие настоящему стандарту, в том числе требования к ее общему виду, цвету, фасону, видам одежды обучающихся, знакам отличия и вводить нормативные рекомендации в соответствии с климатическими условиями местности [3].
5.1.5 Фурнитура, используемая в школьной форме, преимущественно должна быть функциональной (для застегивания, регулирования длины/ширины и т. п.).
Фурнитура не должна содержать острых кромок. Не рекомендуется применять массивную металлическую фурнитуру, а также крючки, клёпки и иную навесную фурнитуру с выступающими краями.

5.2 Требования к готовым изделиям школьной формы и материалам, из которых она изготовлена 
5.2.1 Школьная форма должна соответствовать требованиям [1], настоящего стандарта, а также документу, в соответствии с которым она изготовлена.
5.2.2 Фактические значения основных линейных измерений изделий должны соответствовать размерным признакам типовой фигуры, указанной в маркировке изделий и документе, в соответствии с которым оно изготовлено, с учетом конструктивных прибавок и технологических припусков. 
[bookmark: _Hlk130983100]Отклонение фактического значения массовой доли (процентного содержания) сырья в материале верха и подкладки изделия не должны превышать ± 5 % от указанной в маркировке.
[bookmark: _Hlk30071172][bookmark: _Hlk30081836]5.2.3 Показатели физико-гигиенических свойств и биологической безопасности изделий школьной формы и материалов, из которых они изготовлены, дополнительно требованиям [1] должны соответствовать требованиям таблицы 2.
Показатели физико-механических свойств изделий школьной формы и материалов, из которых они изготовлены, должны соответствовать требованиям таблиц 3, 4.
Примечание – Требования таблиц 2 – 4 не распространяются на аксессуары и изделия эпизодического использования. 
Таблица 2 – Показатели физико-гигиенических свойств и биологической безопасности изделий школьной формы и материалов, из которых они изготовлены
	Наименование показателя
	Значение показателя

	Гигроскопичность1), %, не менее:
	

	–	изделия без подкладки
	10 для школьной группы 
(7 для подростковой группы)


	–	материалы верха изделий с подкладкой, в которых подкладка занимает менее 40% площади изделия
	

	–	материалы верха изделий с подкладкой, в которых подкладка занимает не менее 40% площади изделия
	7 

	–	материалы подкладки
	

	Воздухопроницаемость2), дм3/м2с, не менее:
	

	–	изделия без подкладки
	1003)

	–	материалы верха изделий, в которых подкладка занимает менее 40% площади изделия
	

	–	материалы верха изделий с подкладкой, в которых подкладка занимает не менее 40% площади изделия
	40

	–	материалы подкладки
	70


Окончание таблицы 2
	Наименование показателя
	Значение показателя

	Содержание свободного формальдегида, мкг/г, не более 
	75

	Примечания
1 Показатель гигроскопичность не определяется для отделочных деталей и материалов для изготовления отделочных деталей
2 Показатель воздухопроницаемость не определяется в изделиях, в которых структура материала (с рыхлым плетением, ажурные) предполагает высокую воздухопроницаемость.
3 Допускается не менее 70 для фланели, бумазеи, футерованных (ворсованных) трикотажных полотен, материалов с вложением полиуретановых нитей, и не менее 50 - для джинсовых и вельветовых тканей.




Таблица 3 - Показатели физико-механических свойств изделий школьной формы и материалов, из которых они изготовлены
	Наименование показателя
	Значение показателя

	Разрывная нагрузка полоски ткани размером 50 × 200 мм, Н, не менее
	

	–	 сорочечные и блузочные ткани:
	

	- по основе
- по утку
	300
200

	–	плательные, плательно-костюмные и костюмные ткани:
	

	- по основе 
- по утку
	700 
500

	–	 ткани подкладочные
	

	- по основе 
- по утку
	200
160


Продолжение таблицы 3
	Наименование показателя
	Значение показателя

	Разрывная нагрузка трикотажных полотен (в т.ч. для подкладки) по петельным столбикам, Н, не менее 
	80

	Стойкость к пиллингу, ворсистости и свойлачиванию1), балл, не менее:
–	пиллинг
–	ворсистость
–	свойлачивание2) 
	

4
4
4

	Стойкость к истиранию, цикл, не менее 
–	сорочечные и блузочные ткани 
–	плательные, плательно-костюмные и костюмные ткани
–	 ткани подкладочные
–	трикотажные полотна с поверхностной плотностью не более 250 г/м
–	трикотажные полотна с поверхностной плотностью свыше 250 г/м2
	
400

3000
800

50

150

	Стойкость к раздвигаемости нитей в материале подкладки3), Н (кгс), не менее
	11,76 
(1,2)



Окончание таблицы 3
	Наименование показателя
	Значение показателя

	Изменение размеров после мокрых обработок или химической чистки, %, не более:
· ткани (по основе и утку)
· трикотажные полотна (по длине и ширине)
	


± 3,0
± 6,0 

	Несминаемость %, не менее
–	сорочечные и блузочные ткани 
–	плательные, плательно-костюмные и костюмные ткани (кроме чистошерстяных, шерстяных и полушерстяных)
	
45

55

	Примечания
1 Показатели «стойкость к пиллингу, ворсистости и свойлачиванию» и «пиллингуемость» не определяют для материалов, вырабатываемых с применением фасонных нитей и фасонной пряжи.
2 Стойкость к свойлачиванию определяют только для ворсованных текстильных материалов.
3 Стойкость к раздвигаемости нитей определяют только для подкладочных тканей



Таблица 4 – Устойчивость окраски изделий школьной формы и материалов, из которых они изготовлены
	Наименование текстильного материала

	Нормы устойчивости окраски, баллы, не менее, к воздействию

	
	стирки №1 1)
	пота 2)
	сухого трения
	воды дистиллированной
	глажения
	органических растворителей

	
	Изменение первоначальной окраски
	Закрашивание смежной ткани
	Изменение первоначальной окраски
	Закрашивание смежной ткани
	Закрашивание смежной ткани
	Закрашивание смежной ткани
	Изменение первоначальной окраски
	Изменение первоначальной окраски

	Сорочечные и блузочные ткани 
	4
	4
	4
	4
	4
	-
	4
	4

	Плательные, плательно-костюмные и костюмные ткани  изделий без подкладки и изделий, в которых подкладка занимает менее 40% площади изделия
	4
	3
	4
	4
	3
	-
	4
	4

	Плательные, плательно-костюмные и костюмные ткани для изготовления изделий с подкладкой, в которых подкладка занимает не менее 40% площади изделия
	4
	3
	4
	3
	3
	3
	4
	4

	Трикотажные полотна
	4
	3
	4
	4
	3
	-
	4
	4

	Материалы подкладки
	4
	4
	4
	4
	4
	-
	4
	4

	Примечания
1 Для чистошерстяных, шерстяных и полушерстяных тканей не оценивается изменение первоначальной окраски и окрашивание смежной ткани после воздействия стирки
2 Для костюмных чистошерстяных, шерстяных и полушерстяных тканей не оценивается закрашивание смежной ткани после воздействия «пота»


5.3 Требования к изготовлению
5.3.1 Изготовление школьной формы должно соответствовать требованиям настоящего стандарта и документу, в соответствии с которым изделие изготовлено.
5.3.2 Виды и параметры стежков, строчек и швов, линейная плотность швейных ниток и нитей должны соответствовать требованиям ГОСТ 26115.

5.4 Маркировка и упаковка
5.4.1 Маркировка и упаковка готовых изделий школьной формы должны соответствовать требованиям ГОСТ 3897, ГОСТ 10581 и [4]. 
5.4.2 Маркировка символами по уходу за изделиями – по ГОСТ ISO 3758.
5.4.3 При использовании в маркировке изделий школьной формы указаний/слов «школьная», «обучающихся», «школьная форма» необходимо подтверждение соответствия настоящему стандарту.
5.4.4 Для изделий эпизодического использования соответствующая информация должна быть указана на маркировке изделия.
5.4.5 Размер изделия обозначают величинами основных размерных признаков типовой фигуры согласно 5.4.4.1 и 5.4.4.2.
5.4.5.1 Для изделий кроме рубашек (сорочек верхних) и верхних трикотажных изделий:
· для девочек подростковой группы — рост, обхват груди, обхват бедер;
· для мальчиков подростковой группы — рост, обхват груди, обхват талии;
· для девочек и мальчиков школьной группы — рост, обхват груди, обхват талии.
5.4.5.2 Для рубашек (верхних сорочек) — рост (сдвоенные значения роста), обхват груди, обхват шеи.
5.4.5.3 Для верхних трикотажных изделий — в соответствии с требованиями ГОСТ 31409 и ГОСТ 31410.
Примеры 
1. 164-88-94 – для девочек подростковой группы.
2. 176-92-72 – для мальчиков подростковой группы.
3. 134-64-57 – для девочек и мальчиков школьной группы.
4. 170,176-100-41 – для рубашек (сорочек верхних).
6 Методы испытаний
6.1 Отбор проб – по ГОСТ 23948 и ГОСТ 9173.
6.2 Методы контроля качества школьной формы (линейных измерений изделий, частоты стежков и размеров дефектов внешнего) – по ГОСТ 4103.
[bookmark: _Hlk32503563]6.3 Определение состава сырья – по ГОСТ ИСО 1833, ГОСТ ISO 1833-11), ГОСТ ИСО 5088, ГОСТ 30387, ГОСТ 4659.
6.4 Определение гигроскопичности – по ГОСТ 3816.
6.5 Определение воздухопроницаемости – по ГОСТ 12088.
6.6 Определение содержания свободного формальдегида – по ГОСТ ISO 14184-1, ГОСТ 25617.
6.7 Определение разрывной нагрузки:
- тканей – по ГОСТ ISO 13934-1, ГОСТ 3813;
- трикотажных полотен – по ГОСТ 8847.
6.8 Определение стойкости к пиллингу, ворсистости и свойлачиванию – по ГОСТ ISO 12945-1, ГОСТ ISO 12945-2 (после 5000 циклов пиллинга). 
6.9 Определение стойкости к истиранию по плоскости:
- тканей чистошерстяных и полушерстяных – по ГОСТ 9913;
- тканей (кроме чистошерстяных и полушерстяных) – по ГОСТ 18976;
- трикотажных полотен – по ГОСТ 12739.
6.10 Определение стойкости к раздвигаемости – по ГОСТ 22730.
6.11 Определение изменения размеров после пяти циклов стирки и сушки – по ГОСТ ISO 5077.
6.12 Определение несминаемости тканей – по ГОСТ 19204.
6.13 Определение устойчивости окраски к физико-химическим воздействиям – по ГОСТ 9733.0:
- стиркам – по ГОСТ 9733.4;
- поту – по ГОСТ 9733.6;
- дистиллированной воде – по ГОСТ 9733.5;
- глажению – по ГОСТ 9733.7;
- органическим растворителям – по ГОСТ 9733.13;
- трению – по ГОСТ 9733.27.
________________
1) Для определения состава сырья могут использоваться все части серии стандартов ГОСТ ISO 1833 «Материалы текстильные. Количественный химический анализ».

6.14 Внешний вид фурнитуры и ее функциональное назначение определяют визуально без применения увеличительных приборов путем сравнения с требованиями настоящего стандарта.
6.15 Наличие острых кромок определяют следующим образом.
6.15.1 Общие положения
Шпинделем, обернутым самоклеящейся лентой, проводят по испытуемой доступной кромке, совершая при этом один поворот на 360°. После этого измеряют длину надреза на ленте.
6.15.2 Испытательное устройство
6.15.2.1 Требования
Испытательное устройство изображено на рисунке 1


1 - переносное или стационарное устройство, воздействующее на шпиндель с определенным усилием и обеспечивающее его поворот; 2 - усилие, действующее на ось шпинделя, (6,0±0,5) Н; 3 - самоклеящаяся лента, обернутая вокруг шпинделя в один слой; 4 - направление испытательного усилия по отношению к шпинделю - (90°±5°); 5 - диапазон регулирования угла для поиска неблагоприятного положения кромки; 6 - шпиндель, осуществляющий при испытании полный оборот

Рисунок 1 - Устройство для испытания остроты кромок

6.15.2.2 Стальной шпиндель
На испытательной поверхности стального шпинделя не должно быть царапин, зазубрин и заусенцев. Шероховатость поверхности должна быть не более 0,40 мкм. Испытательная поверхность должна иметь твердость по Роквеллу С 40 HRC. Диаметр стального шпинделя должен составлять (9,53±0,12) мм.
6.15.2.3 Устройство для вращения стального шпинделя
Устройство должно обеспечивать вращение стального шпинделя с постоянной тангенциальной скоростью (23±4) мм/с в среднем на 75% угла поворота на 360° так, чтобы движение было плавным. Устройство может быть переносным или стационарным, со свободной конструкцией, однако необходимо, чтобы прилагаемое к стальному шпинделю усилие (6,0±0,5) Н было направлено под прямым углом к его оси.
6.15.2.4 Самоклеящаяся лента
Самоклеящаяся лента должна быть изготовлена из высокотемпературного, чувствительного к давлению политетрафторэтилена.
Толщина основы из политетрафторэтилена должна быть от 0,066 до 0,090 мм. Клеящий слой должен быть изготовлен из чувствительного к давлению силиконового полимера с номинальной толщиной 0,08 мм. Минимальная ширина ленты должна составлять 6 мм. При испытании температура ленты должна быть (20 ± 5)°С.
6.15.3 Проведение испытания
Изделие закрепляют так, чтобы испытуемая доступная кромка под воздействием шпинделя не прогибалась и не сдвигалась. Необходимо, чтобы изделие закреплялось в месте, находящемся на расстоянии не более 15 мм от испытуемой доступной кромки.
На стальной шпиндель наматывают слой самоклеящейся ленты (6.15.2.4) так, чтобы образовалась достаточная испытательная поверхность.
Стальной шпиндель с самоклеящейся лентой размещают так, чтобы его ось образовала угол в (90±5)° к прямой кромке, или, если кромка кривая, размещают по касательной к испытуемой точке. Таким образом, при повороте стального шпинделя самоклеящаяся лента соприкасается с самой острой частью кромки (неблагоприятный случай) (см. рисунок 1).
К шпинделю в середине ленты прикладывают усилие (6±0,5) Н. При повороте на 360° вокруг своей оси шпиндель одновременно прижимают к кромке так, чтобы во время поворота кромка и шпиндель были неподвижны относительно друг друга. Если при этом кромка прогибается, то усилие уменьшают настолько, чтобы прогиба не образовывалось.
При снятии ленты со стального шпинделя необходимо проследить за тем, чтобы размеры ни одного из надрезов в ленте не увеличивались и ни один из заусенцев не превратился бы в надрез. Длину надрезов в ленте вычисляют с учетом длины прерванных надрезов. Затем измеряют длину той части ленты, которая при испытании соприкасалась с кромкой. На основании полученных результатов вычисляют процент длины ленты, надрезанной во время испытания. Если общая длина надрезов более 50% длины ленты, которая соприкасалась с кромкой, то кромка считается острой.
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